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            PREFEITURA MUNICIPAL DE GUAXUPÉ


	ANEXO I

	TERMO DE REFERÊNCIA

	Pregão nº: 028/2016
	Unidade Requisitante: Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social
	Data da Abertura: 14 de abril de 2016

	OBJETO: seleção e contratação de empresa especializada para fornecimento de mobiliário e ar condicionado para a Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social da Prefeitura Municipal de Guaxupé/MG


DESCRIÇÃO DOS ITENS:
	ITEM
	QTDE
	UNIDADE
	DESCRIÇÃO

	1
	1
	UNID.
	APARELHO DE AR CONDICIONADO TIPO 3 3 tipo Split,tecnologia Inverter, de 12.000 BTU/h, ciclo frio, evaporador tipo parede,compressor rotativo, monofásico 110/220 v,60HZ, na cor branca, com controle remoto sem fio com alcance mínimo de 5 metros , com modos de refrigeração, 

	2
	2
	UNID.
	ARMARIO ALTO MEDINDO 90x160x50 APROXIMADAMENTE Tampos: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo hot melt", acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Prateleiras reguláveis: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak. Prateleira fixa: Confeccionada com as mesmas características das reguláveis, Sistema de fixação feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Portas: Portas de giro confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Com dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado esquerda fixada a meia altura. O batente do tipo "L" fixado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas  Rodapé: Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo único e soldados com solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.  Tratamento superficial: Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Dimensões: 1600x800x500mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 - Móveis para Escritório - Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). Laudo técnico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.    "
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	2
	UNID.
	ARMARIO BAIXO MEDINDO 90x75x50 APROXIMADAMENTE Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo hot melt", acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Prateleira regulável: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak Portas: Portas de giro confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Com dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado esquerda fixada a meia altura. O batente do tipo "L" fixado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas  Rodapé: Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo único e soldados com solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.  Acabamento: Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Dimensões: 740x800x500mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.   Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 - Móveis para Escritório - Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo técnico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	UNID.
	ARQUIVO DE AÇO COM QUATRO GAVETAS Produto totalmente montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não havendo necessidade de utilização de parafusos. Confeccionado em chapa de aço #26 (0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, retaguardas, fundo e frentes das gavetas. Parte superior em chapa #24 (0,60mm). Trilhos das gavetas em chapa #18 (1,20mm). Canaletas com 3 dobras perfiladas e perpendiculares de 90º tipo U (15x15x15mm) em chapa #16 (1,50mm). mantendo as propriedades do aço ponteadas conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M).Gavetas confeccionadas em chapa de aço #26(0,45mm) normatizada e laminada a frio e com sistema de travamento das gavetas com cantoneiras e hastes para sustentação das pasta suspensas em chapa de aço #20(0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn aplicado pelo processo de imersão a quente. Contém 6 reforços internos tipo ¨Z¨ com 3 dobras perpendiculares de 90º (medida 1210x70mm) em chapa # 26 (0,45mm) nas laterais do produto, sendo a 1ª dobra de 90º a 25mm, 2ª dobra de 90º a 20mm, 3ª dobra de 90º a 25mm, terminando com 10mm. Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1ª de 90º a 10mm, a 2ª de 90º a 15mm, a 3ª de 90º 45mm, a 4ª de 90º a 40mm e termina com 10mm com 4 rebites RT ITR SD20 M4. Trava base inferior trazeira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1ª de 90º a 15mm, a 2ª de 90º a 45mm e termina com 15mm com 4 rebites RT ITR SD20 M4. Trava base superior trazeira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1ª de 90º a 15mm, a 2ª de 90º a 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos M4 X 10mm cabeça chata PHS para fixação.Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto seguem a especificação SAE 1008. Gavetas montadas no sistema de dobras com travamento com utilizando Hastes para pastas suspensas (medida 494,4mm X 28,5mm) em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn(Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente, reforçada pelo sistema de perfilamento em Omega, cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente com 4 garras de fixação com travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente com 2 garras de fixação com travamento por encaixe com lado pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo, utilizadas para fixação da frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas externas da gaveta 303mm(A) x 429,10mm(L) x 648mm (P) e medidas internas altura da lateral e fundo 100mm(A) x 407mm (L) x 553mm(P), fundo em chapa de aço #26 (0,45mm, hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente reforçada pelo sistema de dobra em Omega, Bordas laterais com 100mm de altura com a 1ª dobra em 90º a 95mm do fundo e a 2ª dobra a 5mm da 1ª formando um reforço lateral para sustentação da gaveta com sistema de deslizamento por batoques em nylon com 30% de fibra, fixados na parte correspondente aos fundos dos trilhos das gavetas e frontal nas canaletas formato U através de uma solução distribuída de vaselina sólida branca. Frente das gavetas em chapa de aço #26 (0,45mm) na medida de 429,10mm(L) x 303mm(A)fixados através de parafusos M4-10 em furação oblonga que possibilitam uma regulagem precisa, com puxadores estampados (embutido) em toda extensão superior da gaveta através de um sistema de dobras sendo, 1ª dobra de 45ºcom 25mm, 2ª dobra de 90º com 25mm 3ª dobra de 90º com 20mm terminando com 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido vertical nas extremidades direita e esquerda com 2 rebites RT ITR SD 20 M4 em cada frente. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chave com sistema articulado utilizando um alongador a tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) em chapa de aço #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn(Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente. com sistema de fechamento simultâneo das gavetas. Toda chapa de aço normatizada é Tratada pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a pó (tinta epóxi) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 ºC (na cor cinza cristal) ou pintura eletrostática líquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 120 ºC, em diversas cores. Não aplicável as peças em chapa de aço revestida com camada de liga Al-Zn. Tratamento de superfície com rigoroso controle de qualidade de processo por análise de um moderno laboratório, onde é feito controle por lote com teste de corrosão utilizando simulador salt spray, ensaio de corrosão acelerada com nevoa salina por 500hrs e teste de Aderência da pintura medindo índice de desplacamento da pintura. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando a aplicação uniforme, não aplicável as peças em chapa de aço revestida com camada de liga Al-Zn. O peso recomendado por gaveta é de 30 kg bem distribuídos. A quantidade de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Cor: a definir Dimensões: 1335x470x670mm (AxLxP) Garantia: 1 ano. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certidão de registro de pessoa jurídica, junto ao conselho regional de engenharia e agronomia (crea), da unidade da federação, onde está situado o fabricante, para atividades técnicas necessárias a fabricação de móveis de aço. - Licença ambiental de operação, para atividades de fabricação de móveis de aço, emitida pelo órgão responsável pela regulamentação ambiental, da unidade da federação, onde está situado o fabricante. - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 300 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro. - Laudo técnico que comprova que a tinta utilizada na pintura do produto em questão apresenta características anti-bactericidas, sendo tal análise realizada pela metodologia jis 2801-01 - Laudo técnico, emitido por profissional da área de ergonomia, inscrito na ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia e no conselho regional de fisioterapia e terapia ocupacional, garantindo que o produto ofertado está de acordo com as normas da NR17-- norma regulamentadora do ministerio do trabalho, que trata da ergonomia (em original ou autenticado em cartório). Caso a empresa licitante não seja fabricante de algum componente do produto, não tendo assim, os certificados exigidos pelo presente instrumento convocatório em seu nome, deverá evidenciar atendimentos dos requisitos técnicos da mesma maneira que os demais licitantes, apresentando tais documentos em nome da empresa fabricante e comprovando corresponsabilidade do fabricante através da apresentação de declaração de credenciamento, para o pregão específico, com assinatura com firma reconhecida em cartório, autorizando a apresentação dos certificados e certidões exigidos em nome de tal fabricante e reconhecendo a empresa licitante como seu revendedor e agente autorizado para assistência técnica.    
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	UNID.
	CADEIRA EMPILHÁVEL CADEIRA APROXIMAÇÃO EMPILHÁVEL Encosto: Encosto injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Pega-mão para auxiliar em movimentações e transporte. Furos de aeração em desenho elíptico. Fixação do encosto por 2 pinos injetados do mesmo material, por encaixe e furo no tubo suporte do encosto. Assento: Assento injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Nervuras na parte inferior e furos de aeração em desenho elíptico. Fixado por parafuso tipo fenda cruzada especial para plástico. Estrutura: Estrutura do tipo P, confeccionada com tubos de aço curvados à frio em máquina curvadora CNC, e unidos por solda do tipo MIG, formando um monobloco de alta resistência, e recalibrada em gabaritos especiais para controle dimensional. Pernas confeccionadas em tubos de aço SAE 1020, redondos 22,22 mm com 1,06 mm de espessura, e travessas confeccionadas em tubos de aço SAE 1020 19,05mm, com espessura das paredes de 1,06 mm. Suporte do encosto em tubos de Aço SAE 1020, oblongos 16x30mm e espessura da parede de 1,5 mm  Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero injetado na cor preta. Acabamento: Os componentes metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma  A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões: Largura do assento: 460 mm Profundidade do assento: 400 mm Largura do encosto: 460 mm Altura do encosto: 260 mm Profundidade total da cadeira: 525 mm  Altura total da cadeira: 825 mm Altura do assento: 450 mm Largura total da cadeira: 545 mm Cores do Revestimento: a definir Garantia: 6 anos.   Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO) (em original ou cópia autenticada em cartório). - A Análise Ergonômica citada anteriormente deve ser composta da Análise da Norma (NR 17) e deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional ergonomista responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado (em original ou cópia autenticada em cartório). - Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Plano de Gerenciamento de Resíduos Sólidos Industriais da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 500 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas (ABNT NBR 10443) (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico de Verificação da Capacidade Produtiva da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico. autenticada em cartório).  -
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	CADEIRA GIRATORIA DE DIGITADOR Encosto: Encosto injetado em poliamida 6.6 com reforço de 35% de fibra de vidro com tela flexível altamente resistente. Possui curvatura anatômica de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral  Revestimento do encosto em tela 100% Poliéster  A fixação do encosto ao mecanismo, é feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 5/16x 18 fpp e porcas inseridas na estrutura do encosto  Apoio Lombar: Apoio lombar em estrutura plástica injetada em polímero de engenharia flexível com regulagem de altura por deslizamento com 60 mm de curso  Parte estofada frontal do módulo central, com espuma expandida e laminada de poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 23 Kg/m³ com 10 mm de espessura média, revestido em tecido de Poliéster, fixado por encaixe na estrutura plástica. Apoio lombar acoplada à estrutura do encosto   Apoio de Cabeça: Apoio de cabeça com estrutura injetada em polímero de engenharia  Parte estofada frontal com espuma injetada em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 30 a 40 Kg/m³ com 30 mm de espessura média, revestido em tecido de Poliéster, fixado por grampos à estrutura plástica  Apoio de cabeça fixado em estrutura plástica injetada em polímero de engenharia flexível acoplada à estrutura do encosto e fixada por parafusos  Possui regulagem de altura com acionamento automático por catraca com 6 posições de regulagem com 50 mm de curso  Movimento de livre flutuação para trás e para frente com retorno automático por mola  Possui movimento de giro para cima e para baixo  Possui movimento de giro para a esquerda e direita  Revestimento do apoio de cabeça em tecido de Poliéster  Assento: Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 13 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea  Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média  Capa do assento sem costuras fixadas com grampos à estrutura do assento  Capa de proteção do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado, montada por parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutenções  Revestimento do assento em tecido de Poliéster, fixadas com grampos à estrutura do assento  A fixação do assento com os componentes metálicos, é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J419 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira  Braços: Apóia-braços 4D em poliuretano texturizado integral skin com regulagem de altura com acionamento feito por gatilho lateral, giro horizontal, deslocamento lateral e frontal por meio de acionamento automático por catraca. Corpo e estrutura em poliamida injetada e reforço de fibra de vidro, com 6 posições de regulagem de altura, totalizando 75 mm de curso. Mecanismo: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estágios de regulagem simultânea da inclinação do assento e encosto e travamento na posição desejada, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicação de leve pressão das costas do usuário evitando impactos indesejados, travamento na posição desejada ou relax livre com livre flutuação. Possui ajuste de tensão da mola automática, possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinação do encosto e para a regulagem da altura do assento. Possui regulagem de profundidade do assento de 5 estágios com curso de 45 mm acionado por gatilho acoplado à carenagem do assento com retorno automático por mola  Capa de proteção do mecanismo injetada em polipropileno copolímero texturizado  Coluna: Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à gás DIN 4550 Classe 4 e encaixe por cone Morse Morse no mecanismo. Possui curso nominal de 125 mm, com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à compressão dos componentes. Base: Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares   Acabamento: Para modelo com pintura, os componentes metálicos possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma  A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensôes: Altura da Cadeira: - Profundidade da Cadeira: 700-950 mm Largura da Cadeira: 700 mm Altura do Encosto: 542 mm Largura do Encosto: 480 mm Profundidade do Assento: 460 mm  Largura do Assento: 500 mm Cores do Revestimento: a definir Garantia: 6 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO) (em original ou cópia autenticada em cartório). - A Análise Ergonômica citada anteriormente deve ser composta da Análise da Norma (NR 17) e deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional ergonomista responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Plano de Gerenciamento de Resíduos Sólidos Industriais da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo de deformação permanente a compressão em espuma flexível de poliuretano (ABNT NBR 8797). Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação das características de queima em espuma flexível de poliuretano. Laudo com resultado obtido na avaliação (ABNT NBR 9178). Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para assentos, densidade 45-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação (ABNT NBR 8537). Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 500 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas (ABNT NBR 10443) (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico de Verificação da Capacidade Produtiva da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	ESTAÇÃO DE TRABALHO ESTAÇÃO DE TRABALHO EM L" PÉ PAINEL COM 3 GAVETAS Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo "hot melt", acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Tampo da mesa possuem furo para passagem de fiação no vértice com 6 cm diâmetro com acabamento plástico injetado. Painel estrutural: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem calhas para passagem de fiação na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de aço carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plástica com rosca ¼ , todo sistema de fixação feito através de buchas metálicas e parafusos métricos. Pé canto: Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9mm, dobada e estampada recebe buchas roscadas M6 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.  Tratamento Superficial: Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  Dimensões:  40x1400x1200x600mm (AxLxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial):  - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 - Móveis para Escritório - Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13967:2011 - Móveis para Escritório - Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho para escritório em que se predominam atividades de produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e ergonômicos, bem como defi ne os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). nico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.  - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico."
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	FOGÃO COM QUATRO BOCAS COM FORNO FOGÃO Fogão 4 bocas a gás em aço inoxidável. Forno com capacidade mínima de 61,5 litros 61,5 litros com revestimento esmaltado e liso e função auto-limpante. Botões natômicos e removíveis, mesa com acabamento inox e trempes individuais. Com quatro queimadores feitos em aço inoxidável. Porta do Forno com Vidro panorâmico e 2 grades sendo uma auto deslizante e uma manual. Luz interna e acendimento automático bivolt. DIMENSÕES APROXIMADAS Altura 93 Centimetros Largura 50 Centimetros Profundidade 65 Centimetros Peso 28,00 Quilos Garantia 12 meses
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	FRAGMENTADORA DE PAPEL COM ABERTURA MINIMA 230MM  FRAGMENTADORA DE PAPEL COM ABERTURA MINIMA 230MM com funcionamento elétrico, tensão 110/220 volts, capacidade fragmentação de até 30 folhas e fragmentação de cd, dvd e cartões.
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	GAVETEIRO COM RODÍZIOS GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS   Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo hot melt" , acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, com resistência a impactos e termicamente estável. Laterais: confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo: confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e termicamente estáveis. Fechadura: com aplicação em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica "escamoteável" com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. Gavetas: Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor preta, corrediças de 400 mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodízios: duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada, fixados ao móvel por meio de parafusos uto-atarrachantes cabeça panela. Montagem: Tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Trava: confeccionados em chata de 1.2mm, estampado e dobrado.   Puxadores: Confeccionados em zamak. Acabamento: as gavetas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas ABNT. Dimensões: 710x400x510mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 - Móveis para Escritório - Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo técnico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	KIT ARMARIO DE COZINHA KIT ARMARIO DE COZINHA - tipo paneleiro confeccionado em chapa de aço, com estampa em relevo com 06 portas de abrir com 02 prateleiras internas com 03 gavetas com separadores medindo 120cm largura x 50cm profundidade x 200cm altura móvel na cor padrão da unidade adquirente. Admite-se a variação de ate 05 por cento nas medidas de largura, profundidade e altura. Estrutura em chapa de aço pintadas portas em chapa de aço puxadores em abs de alto impacto e metalizados a vácuo com acabamento em verniz, fixados a traves de garras de encaixe dobradiças resistentes, produzidas em aço gavetas produzidas em polipropileno, com separadores, com roldanas deslizantes balcões com tampos laminados revestidos em post forming pés em polipropileno, com niveladores.
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	LAVADORA DE ALTA PRESSÃO LAVADORA DE ALTA PRESSÃO industrial Tensão 220V Potência 1,1 a 2,2 KW Peso 12 a 15,5 KG, mangueira de alimentação 5 a 7,5 m, com mangueira e carro de transporte.
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	LONGARINA DE CINCO LUGARES LONGARINA 5 LUGARES EM POLIPROPILENO Encosto: Encosto plástico, injetados em polipropileno copolímero de alta resistência e pigmentados na cor, unidos à estrutura por pino plástico de mesmo material do encosto. Pega-mão para auxiliar em movimentações e transporte. Furos de aeração em desenho elíptico. Fixação do encosto por 2 pinos injetados do mesmo material, por encaixe e furo no tubo suporte do encosto. Assento: Assento plástico, injetados em polipropileno copolímero de alta resistência e pigmentados na cor, unidos à estrutura por parafusos especiais para plástico. A fixação do conjunto assento/encosto à estrutura metálica é feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼x 20 fpp.  Estrutura: Estrutura confeccionada com tubos de aço curvados à frio em máquina curvadora CNC, e unidos por solda do tipo MIG, formando um monobloco de alta resistência, e recalibrada em gabaritos especiais para controle dimensional. Pernas confeccionadas em tubo de aço SAE 1020, redondo 31,75 mm e espessura da parede de 1,50 mm. Suporte do encosto em tubo oblongo 16x30mm e espessura da parede de 1,5 mm  Tubo da longarina em aço industrial quadrado 50 x 50 mm e espessura da parede 1,50 mm. Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero injetado na cor preta. Acabamento: Os componentes metálicos possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma  A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor prata, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensôes: Largura do assento: 460 mm Profundidade do assento: 400 mm Largura do encosto: 460 mm Altura do encosto: 260 mm  Profundidade total da cadeira: 515 mm Altura total da cadeira: 815 mm  Altura do Assento: 420 mm Largura total da longarina 5L: 2578 mm Cores do Polipropileno: a definir Garantia: 6 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO) (em original ou cópia autenticada em cartório). - A Análise Ergonômica citada anteriormente deve ser composta da Análise da Norma (NR 17) e deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional ergonomista responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado (em original ou cópia autenticada em cartório). - Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Plano de Gerenciamento de Resíduos Sólidos Industriais da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 500 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas (ABNT NBR 10443) (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico de Verificação da Capacidade Produtiva da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	UNID.
	MESA DE REUNIÃO MESA REUNIÃO SEMI-OVAL Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo hot melt", acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo, fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.  Painel estrutural Duplo: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.  Estrutura Mesa Oval: confeccionada no mesmo material do tampo com calha de aço central para passagem de fiação. Niveladores com dimensão de 27 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de "5/16 x 1" sextavado. Para fixação do tampo utilizam-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial: Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  Dimensões: 740x2500x1100mm (AxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 - Móveis para Escritório - Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo técnico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálic o revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	UNID.
	MESA EM L ESTAÇÃO DE TRABALHO EM L" PÉ PAINEL COM 3 GAVETAS Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo "hot melt", acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Tampo da mesa possuem furo para passagem de fiação no vértice com 6 cm diâmetro com acabamento plástico injetado. Painel estrutural: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.  Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem calhas para passagem de fiação na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de aço carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plástica com rosca ¼ , todo sistema de fixação feito através de buchas metálicas e parafusos métricos. Pé canto: Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9mm, dobada e estampada recebe buchas roscadas M6 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.  Tratamento Superficial: Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.   Dimensões: 740x1400x1200x600mm (AxLxLxP) Cores do Revestimento Melamínico: Acabamento Madeirado (MM): Cor madeirado a definir Cor da Pintura Metálica (Epoxi): Alumínio Garantia: 5 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial):  - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 - Móveis para Escritório - Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13967:2011 - Móveis para Escritório - Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho para escritório em que se predominam atividades de produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e ergonômicos, bem como defi ne os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo técnico da NR 17 - LEI FEDERAL Nº 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO (não será aceito laudos emitidos por ergonomista somente associados), junto de seu credenciamento (em original ou cópia autenticada em cartório). - Certificado de cadeia e custódia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO (em original ou cópia autenticada em cartório).  Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	UNID.
	MESA PEBOLIM MESA PEBOLIM em madeira maciça o Bonecos em polipropileno (PP) colorido o Possui varões embutidos (passantes) o Pintura em verniz PU o Sapata plástica nos pés.  Dimensões do Produto Montado: 0,81x1,36x0,87 m (CxLxA)   
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	UNID.
	REFRIGERADOR Refrigerador Duplex com no minimo 334 litros, com gavetão de legumes transparente, que mantém a temperatura e umidade adequadas para o armazenamento de frutas e hortaliças, preservando suas características naturais e cesta de porta-ovos portátil para no mínim 12 unidades. Freezer com divisões, que permitem acomodar mais itens e recipientes maiores. Classe A em consumo de energia, prateleiras reguláveis e removíveis, facilitando a limpeza
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	UNID.
	SOFÁ SOFÁ DE ESPERA - 2 LUGARES Encosto: Estrutura do encosto formado por madeira 1 de espessura, chapa de compensado de 10 mm de espessura e de Eucatex de 3 mm de espessura  Espuma  xpandida/laminada com 40 mm de espessura e densidade de 33 kg/m³ e espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de 26 kg/m³. Revestimento em CEC  Assento: Estrutura do assento formada por madeira 1" de espessura, chapa de MDF de 18 mm de espessura  Espuma expandida/laminada com 80 mm de espessura e densidade de 33 kg/m³ confeccionada em espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de 26 kg/m³  Revestimento em CEC  Laterais: Laterais confeccionadas em madeira 1" de espessura e chapa de MDF de 10 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 25 mm de espessura média e densidade de 33 kg/m³  Revestimento em CEC  Estrutura: Estrutura do sofá em madeira de 1" de espessura  Pés confeccionado em barra chata de aço laminado polido SAE 1020 com 50,80 mm de largura e 7,94 mm de espessura média  Acabamento: Os componentes metálicos possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma  A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. A superfície é preparada através de decapagem química, recebendo um banho de cromo executado sobre base niquelada. Dimensôes: Largura do assento: 550 mm Profundidade do assento: 480 mm Altura do assento: 470 mm Altura do encosto: 330 mm Largura do Encosto: 550 mm Profundidade total: 690 mm  Altura total : 800 mm Largura do conjunto 2 lugares: 1280 mm Cores do Revestimento: a definir Garantia: 6 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laud os técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO) (em original ou cópia autenticada em cartório). - A Análise Ergonômica citada anteriormente deve ser composta da Análise da Norma (NR 17) e deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional ergonomista responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado (em original ou cópia autenticada em cartório). - Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Plano de Gerenciamento de Resíduos Sólidos Industriais da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 500 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas (ABNT NBR 10443) (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico de Verificação da Capacidade Produtiva da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "
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	UNID.
	SOFÁ SOFÁ DE ESPERA - 1 LUGAR Encosto: Estrutura do encosto formado por madeira 1 de espessura, chapa de compensado de 10 mm de espessura e de Eucatex de 3 mm de espessura  Espuma expandida/laminada com 40 mm de espessura e densidade de 33 kg/m³ e espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de 26 kg/m³. Revestimento em CEC  Assento: Estrutura do encosto formado por madeira 1" de espessura, chapa de MDF de 18 mm de espessura  Espuma expandida/laminada com 80 mm de espessura e densidade de 33 kg/m³ confeccionada em espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de 26 kg/m³  Revestimento em CEC   Laterais: Laterais confeccionadas em madeira 1" de espessura e chapa de MDF de 10 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 25 mm de espessura média e densidade de 33 kg/m³  Revestimento em CEC   Estrutura: Estrutura do sofá em madeira de 1" de espessura  Pés confeccionado em barra chata de aço laminado polido SAE 1020 com 50,80 mm de largura e 7,94 mm de espessura média  Acabamento: Os componentes metálicos possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma  A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. A superfície é preparada através de decapagem química, recebendo um banho de cromo executado sobre base niquelada. Dimensôes: Largura do assento: 550 mm Profundidade do assento: 480 mm Altura do assento: 470 mm Altura do encosto: 330 mm Largura do Encosto: 550 mm Profundidade total: 690 mm Altura total : 800 mm Largura do conjunto 1 lugar: 800 mm  Cores do Revestimento: a definir Garantia: 6 anos.  Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidões, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial):  - Análise Ergonômica conforme Norma Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por Ergonomista Certificado (a) pela Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO) (em original ou cópia autenticada em cartório). - A Análise Ergonômica citada anteriormente deve ser composta da Análise da Norma (NR 17) e deve possuir também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional ergonomista responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado (em original ou cópia autenticada em cartório). - Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Plano de Gerenciamento de Resíduos Sólidos Industriais da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de corrosão por exposição à névoa salina (ABNT NBR 8094:1983), para exposição igual ou superior à 500 horas, sem ocorrências de corrosão no metal base ou empolamento na pintura. Tal relatório de ensaio deverá ser emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo de determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas (ABNT NBR 10443) (em original ou cópia autenticada em cartório). - Laudo Técnico de Verificação da Capacidade Produtiva da Empresa fabricante (em original ou cópia autenticada em cartório). Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o pregão especifico.  "


DAS AMOSTRAS

1 – O município de Guaxupé se reserva no direito de requisitar amostras dos produtos licitados quando assim julgar necessário;

2 – A empresa terá o prazo máximo de dois dias úteis para enviar as amostras solicitadas pelo município, a partir do recebimento da comunicação e/ou publicação no site da Prefeitura (www.guaxupe.mg.gov.br);

3 – Os custos de envio das amostras serão por conta da empresa detentora do item;

4 – O critério de analise de amostras será a sua conformidade com o descritivo do item no edital;

5 – As amostras serão analisadas pelo secretário da pasta solicitante ou por servidor(es) por ele designado(s) para tal.

OBSERVAÇÃO:

1 - Produtos entregues fora da especificação do edital deverão ser substituídos imediatamente sem qualquer ônus para o município licitante.

2 - PREÇOS: OS PREÇOS DOS MATERIAIS LICITADOS DEVERÃO SER CIF (SEM NENHUM ONUS PARA A PREFEITURA DE GUAXUPÉ). 

JUSTIFICATIVA DE NECESSIDADE E APLICAÇÃO: 

Para atender as necessidades da Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social. 
CONDIÇÕES E PRAZO DE ENTREGA

Os itens deverão ser entregues no prazo máximo de 15(quinze) dias contados do recebimento da Ordem de Fornecimento emitida pela Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social da Prefeitura Municipal de Guaxupé/MG.

LOCAL DE ENTREGA

Os itens deverão ser entregues na Secretaria de Desenvolvimento Social, localizada a Rua Cap. João Machado, 11 – Centro, Guaxupé/MG.
RECEBIMENTO/FISCALIZAÇÃO
A fiscalização da entrega dos produtos requisitados será exercida pela Secretária Municipal de Desenvolvimento Social ou por servidor indicado por ela para este fim.

FORMA DE PAGAMENTO

1 - O pagamento será efetuado em até 30 (trinta) dias da entrega dos itens, acompanhados dos respectivos documentos fiscais. Os pedidos de pagamentos deverão vir devidamente instruídos com a documentação necessária:

1.1 - Atestado de recebimento dos produtos emitido pela Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social da Prefeitura Municipal de Guaxupé/MG.

1.2 - Primeira via da Nota Fiscal ou Nota Fiscal – Fatura

1.3 – Comprovantes de Regularidade Fiscal (os mesmos não podem estar com suas validades vencidas):

1 - Certidão de Regularidade expedida pelo INSS;

2 - Certidão de Regularidade expedida pelo FGTS;

3 - Certidão de Regularidade junto à Fazenda do Município do licitante - Certidão Negativa de Débito tanto mobiliário quanto imobiliário ou equivalente;

4 - Certidão Conjunta de Regularidade da Receita Federal e Dívida Ativa da União expedida pela Fazenda Federal;
5 - Certidão de Regularidade expedida pela Fazenda Estadual;

6 - Certidão negativa de débitos trabalhistas (CNDT), emitida pelo TST (Tribunal Superior do Trabalho).

2 - O pagamento será efetuado por crédito em conta corrente ou excepcionalmente na Secretaria Municipal de Finanças, a critério desta.

2.1 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorreções serão devolvidas à Contratada e seu vencimento passará a contar da entrega das notas fiscais/faturas válidas.

2.2 - As despesas decorrentes da presente licitação serão custeadas pela dotação orçamentária: 02.06.03.08.244.0725.1143-4.4.90.52.00 – ficha 333.
FORMA DE APRESENTAÇÃO DA PROPOSTA
Através da entrega dos envelopes de “PROPOSTA COMERCIAL” e “DOCUMENTAÇÃO DE HABILITAÇÃO”.

CRITÉRIO DE ACEITABILIDADE DA PROPOSTA

Para aceitação da proposta o pregoeiro considerará as características do serviço ofertado e sua conformidade com as especificações do edital, o prazo e local de prestação, preços e demais requisitos formais e materiais da oferta.

CRITÉRIO DE JULGAMENTO
MENOR VALOR POR ITEM. Para julgamento e classificação das propostas o pregoeiro verificará a aceitabilidade das propostas em face dos requisitos do edital, classificando em primeiro lugar aquela de menor preço, com ou sem apresentação de lances, e as demais em ordem crescente.

Guaxupé-MG, 28 de março de 2016.

Enilda Aparecida Mazzilli
Secretária Municipal de Desenvolvimento Social 
Av. Conde Ribeiro do Valle, 68 – Centro – Guaxupé/MG – CNPJ 18.663.401/0001-97
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